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Ausbildungsdokumentation

fir den Lehrberuf

Metalltechnik
(Modullehrberuf)

Lehrzeit: 4 Jahre

Lehrling: Vorname(n), Zuname(n)

Beginn der Ausbildung Ende der Ausbildung

Ausbildungsbetrieb

Telefonnummer

Ausbilder: Titel, Vorname(n), Zuname(n)

Bitte zutreffendes ankreuzen!
[ Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Maschinenbautechnik
[ Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Fahrzeugbautechnik

[ Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Metallbau- und Blechtechnik

[] Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Stahlbautechnik

[ Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Schmiedetechnik

[ Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Werkzeugbautechnik
[ Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Schweitechnik

[] Grundmodul Metalltechnik und Hauptmodul Zerspanungstechnik
[] Spezialmodul Automatisierungstechnik

[] Spezialmodul Designtechnik

[] Spezialmodul Konstruktionstechnik

[] Spezialmodul Prozess- und Fertigungstechnik

E-Mail Adresse

Lehrjahre

Pos. Fertigkeiten und Kenntnisse It. Ausbildungsvorschriften | Yo | 1. | 1% | 2. I 2% | 3. I 3% | 4. I
Grundmodul Metalltechnik
1. Der Lehrbetrieb

1.1. ] Das Leistungsangebot des Lehrbetriebs kennen

1.2. | Die Ablaufe im Lehrbetrieb und die Organisation des Lehrbetriebes
kennen und sich danach verhalten

1.3. ] Den rechtlichen Rahmen der betrieblichen Leistungserstellung
(Rechtsform des Unternehmens) und andere betriebsrelevante
Rechtsvorschriften kennen und sich danach verhalten

1.4. | Die betrieblichen Risiken sowie deren Verminderung und Vermei-
dung kennen und sich entsprechend verhalten

1.5. | Die Grundséatze des betrieblichen Qualitdétsmanagements kennen
und anwenden
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1.6. | Die Betriebs- und Hilfsmittel (Maschinen, Geréate etc.) funktionsge-
recht anwenden, warten und pflegen

2. Lehrlingsausbildung

2.1. | Die sich aus dem Lehrvertrag ergebenden Verpflichtungen des
Lehrlings und des Lehrbetriebs (8§ 9 und 10 des BAG) kennen

2.2. | Inhalt und Ziel der Ausbildung kennen

2.3. | Uber Grundkenntnisse zu den aushangpflichtigen arbeitsrechtlichen
Vorschriften verfiigen

3. Fachubergreifende Ausbildung (Schlisselqualifikationen)
In der Art der Vermittlung der fachlichen Kenntnisse und Fertigkei-
ten ist auf die Forderung folgender fachiibergreifender Kompeten-
zen des Lehrlings Bedacht zu nehmen:

3.1. | Methodenkompetenz, zB: Ldsungsstrategien entwickeln, Informati-
onen selbststéandig beschaffen, auswéhlen und strukturieren, Ent-
scheidungen treffen etc.

3.2. | Soziale Kompetenz, zB: in Teams arbeiten, etc.

3.3. | Personale Kompetenz, zB: Selbstvertrauen und Selbstbewusstsein,
Bereitschaft zur Weiterbildung, Bedirfnisse und Interessen artiku-
lieren etc.

3.4. | Kommunikative Kompetenz, zB mit Kunden, Vorgesetzten, Kollegen
und anderen Personengruppen zielgruppengerecht kommunizieren;
Englisch auf branchen- und betriebstblichem Niveau zum Bestrei-
ten von Alltags- und Fachgespréchen beherrschen

3.5. | Arbeitsgrundséatze, zB: Sorgfalt, Zuverlassigkeit, Verantwortungs-
bewusstsein, Pinktlichkeit etc.

3.6. | Kundenorientierung: Im Zentrum aller Tatigkeiten im Betrieb hat
die Orientierung an den Bedirfnissen der Kunden zu stehen

4. Fachausbildung

4.1. | Kenntnis der Arbeitsplanung und Arbeitsvorbereitung und
Mitarbeit bei der Arbeitsplanung, beim Festlegen von Ar-
beitsschritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

4.2. | Kenntnis der Werk- und Hilfsstoffe, ihrer Eigenschaften,
Bearbeitungsmaoglichkeiten, Verarbeitungsmdéglichkeiten und
Verwendungsmdoglichkeiten

4.3 | Kenntnis der Kuhl- und Schmierstoffe, ihrer Anwendungsbe-
reiche sowie Uber deren Eigenschaften

4.4 Handhaben und Instandhalten der zu verwendenden Einrich-
tungen, Werkzeuge, Maschinen, Mess- und Prufgerate und
Arbeitsbehelfe

4.5 | Lesen und Anwenden von technischen Unterlagen wie von
Skizzen, Zeichnungen, Schaltpléanen, Bedienungsanleitungen
usw.

4.6 | Anfertigen von Skizzen und einfachen normgerechten tech-
nischen Zeichnungen auch unter Verwendung rechnerge-
stitzter Systeme

4.7 | Messen und Priifen von mechanischen GréfRen unter Anwen-
dung von Messgeraten und Lehren

4.8 | Auswahlen, Beschaffen und Uberpriifen der erforderlichen
Materialien

4.9 | Manuelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch Ségen,

Bohren, Schleifen, Feilen, Gewindeschneiden, Reiben, usw.
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4.10 | Kenntnis des Aufbaus, der Funktion und der Bedienung von
Werkzeugen und (auch rechnergestuzten)
Werkzeugmaschinen

4.11 | Maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch einfa-
ches Drehen, Frasen, Schleifen, Sdgen und maschinelles
Gewindeschneiden

4.12 | Grundkenntnisse der Programmierung von Werkzeugmaschi-
nen und Automaten sowie Erstellen einfacher Programme

4.13 | Herstellen von lésbaren (zB Schraubverbindungen) und
unlésbaren (zB Nieten) Verbindungen

4.14 | Kenntnis des Aufbaus und der Funktion von Maschinenele-
menten wie zB Passfedern, Stifte, Lager, Kupplungen,
Schrauben, Dichtungen usw. sowie Uber deren Montage und
Demontage

4.15 | Montieren und Demontieren von Maschinenelementen wie zB
Passfedern, Stifte, Lager, Kupplungen, Schrauben, Dichtun-
gen usw.

4.16 | Grundkenntnisse der Schweifmetallurgie sowie Kenntnis des
Verhaltens von Werkstoffen bei Warmeeinwirkung durch
Schweillprozesse

4.17 | Kenntnis der einfachen Warmebehandlung und deren Ein-
fluss auf die Werkstoffeigenschaften

4.18 | Grundkenntnisse der Werkstoff- und Héarteprufverfahren

4.19 | Herstellen von einfachen SchweiRverbindungen mit den Ver-
fahren Gasschmelzschweil3en, Elektroschweif’en und
Schutzgasschweil’en

4.20 | Kenntnis des thermischen Trennens

4.21 | Herstellen von Létverbindungen

4.22 | Kontrollieren und Beurteilen von Arbeitsergebnissen

4.23 | Kenntnis der wichtigsten Arten des Oberflachenschutzes und
der Korrosionsverhinderung

4.24 | Grundkenntnisse der Statik und Festigkeitslehre

4.25 | Grundkenntnisse der Elektrotechnik, Pneumatik und
Hydraulik

4.26 | Kenntnis Uber den Umgang mit elektrischem Strom unter
Beachtung der Sicherheitsvorschriften

4.27 | Grundkenntnisse der betrieblichen Kosten, deren Beein-
flussbarkeit und deren Auswirkungen

4.28 | Kenntnis und Anwendung der betrieblichen Hard- und
Software

4.29 | Kenntnis und Beachtung der einschlagigen Sicherheitsvor-
schriften und Normen sowie Kenntnis der
berufsspezifischen gesundheitlichen Risken

4.30 | Grundkenntnisse der Erstversorgung bei betriebsspezifischen
Arbeitsunféllen

4.31 | Die fur den Lehrberuf relevanten MalRnahmen und Vorschrif-
ten zum Schutze der Umwelt: Grundkenntnisse der betrieb-
lichen MaBnahmen zum sinnvollen Energieeinsatz im berufs-
relevanten Arbeitsbereich; Grundkenntnisse der im berufsre-
levanten Arbeitsbereich anfallenden Reststoffe und deren
Trennung, Verwertung sowie Uber die Entsorgung des Abfalls
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Hauptmodul Maschinenbautechnik

1. | Fuhren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

2. | Durchfuhren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

3. | Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhange, Bedienungsanleitungen
(auch in englischer Sprache) usw. auch unter Verwendung
rechnergestitzter Systeme

4. | Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

5. | Herstellen von einschlagigen Werkstiicken und Bauteilen
unter Bericksichtigung der vorgeschriebenen Passungsnor-
men sowie von Wellenverbindungen zur
Drehmomentenibertragung

6. | Maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch Drehen,
Frasen, Schleifen usw.

7. | Programmieren und Bedienen von rechnergestitzten (CNC)-
Werkzeugmaschinen

8. | Herstellen von Schweiverbindungen zB mit den Verfahren
GasschmelzschweiRen, Elektroschweil3en,
Schutzgasschweilien, usw.

9. | Kenntnis der berufsspezifischen Elektrotechnik, Pneumatik
und Hydraulik, Elektronik und Mechanik sowie der
einschlagigen Bauteile und Baugruppen

10. | Bauteile zu Baugruppen der Pneumatik und Hydraulik
zusammenbauen und installieren

11. | Zusammenbauen und Prifen von einfachen elektrotechni-
schen Bauteilen der Steuerungstechnik

12. | Fertigen einfacher Vorrichtungen und Ersatzteile

13. | Prufen, Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von
Oberflachen

14. | Fertigen, Zusammenbauen, Befestigen und Montieren von
Bauteilen, Maschinen, Geraten, Einrichtungen und Konstruk-
tionen nach Anleitung und Pléanen auch in Verbindung mit
mechanischen, pneumatischen und hydraulischen Systemen

15. | Demontieren, Instandsetzen und Warten von Bauteilen, Ma-
schinen, Geraten, Einrichtungen und Konstruktionen auch in
Verbindung mit mechanischen, pneumatischen und
hydraulischen Systemen

16. | Systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von
Fehlern, Mangeln und Stérungen an Bauteilen, Maschinen,
Geraten, Einrichtungen und Konstruktionen auch in Verbin-
dung mit mechanischen, pneumatischen und hydraulischen
Systemen

17. | Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der betriebs-
spezifischen EDV
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Hauptmodul Fahrzeugbautechnik

Fuhren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

Durchfiihren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhéange, Bedienungsanleitungen
usw., auch unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Manuelles und maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen
(auch von Nichtmetallen und Alternativwerkstoffen) wie
durch Richten, Schneiden, Reiben, Nieten, Biegen, Fiigen,
Schmieden, Stanzen, einfaches Harten

Maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch Drehen
und Frésen

Herstellen von SchweilRverbindungen mit den Verfahren
SchutzgasschweiRen und LichtbogenhandschweiRen (Mehrla-
gennaht, Zwangslage, Aluminium, Edelstahl)

Warm- und Kaltbiegen von Profilen

Anfertigen von Aufbauteilen fir Fahrzeuge

10.

Zusammenbauen, Montieren und Aufbauen der Konstruktion
von Fahrzeugen (wie LKW-Aufbauten, LKW-Anhénger)

11.

Systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von
Fehlern, Mangeln und Stérungen an Fahrzeugschassis, Fahr-
zeugaufbauten und Anhangern sowie Uberpriifen von Fahr-
zeugschassis, Fahrzeugaufbauten und Anhéngern

12.

Uberpriifen von Fahrzeugschassis, Fahrzeugaufbauten und
Anhangern

13.

Einbauen, Einstellen, Fehlersuchen (manuell und mittels
EDV) und Fehlerbeheben von Bremsanlagen

14.

Kenntnis der berufsspezifischen Elektrotechnik, Elektronik,
Pneumatik und Hydraulik sowie der einschlagigen Bauteile
und Baugruppen

15.

Montieren, Einstellen und Priifen von elektrischen (zB Licht-
anlage), hydraulischen, pneumatischen und elektronischen
Einrichtungen am Fahrzeug

16.

Systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von
Fehlern, Mangeln und Stérungen an elektrischen (zB Lichtan-
lage), hydraulischen, pneumatischen und elektronischen
Einrichtungen am Fahrzeug

17.

Prufen, Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von
Oberflachen

18.

Kenntnisse der berufsspezifischen Normen und Vorschriften

19.

Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der
betriebsspezifischen EDV
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Hauptmodul Metallbau- und Blechtechnik

1. | Fihren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

2. | Durchfuhren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

3. | Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhange, Bedienungsanleitungen
usw. auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

4. | Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
sowie von Schaltplanen mit rechnergestitzten Systemen

5. | Kenntnis des rechnergestitzten Konstruierens

6. | Anwenden der DA&mm-, Dicht- und Isoliertechnik sowie der
Verbindungstechniken

7. | Herstellen und Einbauen von Schallschutz-, Feuchtigkeits-,
Warmeschutz- und Brandschutzelementen

8. | Berechnen von Blechabwicklungen und Zuschnitten

9. | Anwenden der statischen Verbindungen und Befestigungen
sowie der Bauanschliisse

10. | Kenntnis der Metalle und Profile (Aluminium, Stahl,
Chrom/Nickel-Stahl, Verbundwerkstoffe, Kunststoffe, Glas,
usw.) ihrer Eigenschaften, Bearbeitungsmdoglichkeiten, Ver-
arbeitungsmdglichkeiten und Verwendungsmaglichkeiten

11. | Manuelles und maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie
durch Nieten, Richten, Abkanten, Passen, Scheren, Biegen

12. | Maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch Drehen
oder Frasen

13. | Programmieren und Bedienen von rechnergestiitzten (CNC)-
Werkzeugmaschinen

14. | Kenntnis der berufsspezifischen Elektrotechnik, Elektronik,
Pneumatik und Hydraulik sowie der einschlagigen Bauteile
und Baugruppen

15. | Herstellen von Schweilverbindungen mit speziellen Schutz-
gasschweil3-Verfahren wie WIG (Wolfram-Inertgas-
SchweilRen), MIG (Metall-Inertgas-SchweilRen), MAG (Metall-
Aktivgas-SchweiRen) sowie Widerstandschweillverfahren
(Punktschweil3en)

16. | Erkennen und Beheben von Schweil3- und Bindefehlern sowie
Beurteilen von Schweilverbindungen und Reparieren der
Verbindung im Anlassfall

17. | Herstellen von gekanteten Profilen sowie von
Metallkonstruktionen

18. | Zusammenbauen und Montieren von Konstruktionen wie zB
Blechgehéause, Fenster- und Fassadenelementen,
Beschlagen, Schldssern usw.

19. | Instandsetzen und Warten von Konstruktionen wie zB Blech-
teile, Fenster- und Fassadenelementen, Beschlagen,
Schléssern usw.

20. | Einbauen und Montieren von elektrischen, pneumatischen
und hydraulischen Antrieben

21. | Prufen, Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von
Oberflachen
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22.

Kenntnis der Begriffe aus Statik und Festigkeitslehre

23.

Kenntnisse der berufsspezifischen Normen und Vorschriften
wie z.B. Bauvorschriften, Baumafe, Brandschutz, Wind- und
Feuchtigkeitsbestandigkeit, Schneelasten

24.

Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der
betriebsspezifischen EDV

Hauptmodul Stahlbautechnik

Fuhren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

Durchfiihren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhénge, Bedienungsanleitungen
usw. auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Manuelles und maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie
durch Schneiden, Trennen, Reiben, Kalt- und Warmrichten,
Biegen, einfaches Warmbehandeln

Maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch Drehen
und Frasen

Programmieren und Bedienen von rechnergestutzten (CNC)-
Werkzeugmaschinen sowie Bedienen von NC-gesteuerten
Maschinen und deren Vorrichtungen im Bereich Schwei3en
und thermisches Trennen

Manuelles und maschinelles thermisches Trennen

Vorbereiten von Schweikanten, Auswahlen von Zusatzwerk-
stoffen sowie Vor- und Nachbehandeln von SchweifRverbin-
dungen

10.

Herstellen von SchweilRverbindungen mit den Verfahren
SchutzgasschweiRen und LichtbogenhandschweiBen (Mehrla-
genaht, Zwangslage)

11.

Erkennen und Beheben von Schweil3fehlern sowie Beurteilen
von Schweillverbindungen und Reparieren der Verbindung im
Anlassfall

12.

Kenntnis der zerstérungsfreien und zerstérenden Werkstoff-
prifung/SchweilRnahtprufung wie visuelle SchweiRnahtpri-
fung, Zug-, Biege- und Druckversuche, Farbeindringverfah-
ren, Ultraschallprifverfahren und Rontgenprifverfahren

13.

Grundkenntnisse der gebrauchlichsten Beschlage

14.

Arbeiten mit pneumatischen, hydraulischen und elektrischen
Werkzeugen

15.

Anfertigen, Zusammenbauen, Montieren und Aufbauen von
Konstruktionen wie zB Gebaude- und Hallenkonstruktionen,
Portale, Behalter usw.

16.

Instandsetzen und Warten von Konstruktionen wie zB Ge-
baude- und Hallenkonstruktionen, Portale, Behalter usw.

17.

Prufen, Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von Oberfla-
chen inklusive Korrosionsschutz

18.

Kenntnis der Begriffe aus Statik und Festigkeitslehre
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19.

Kenntnisse der berufsspezifischen Normen und Vorschriften

21.

Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der betriebs-
spezifischen EDV

Hauptmodul Schmiedetechnik

Fihren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

Durchfuhren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhénge, Bedienungsanleitungen
usw. auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Entwerfen und Darstellen von Metallgestaltungsarbeiten auf
Papier und im Modell

Kenntnis der Stilkunde - von der Romanik bis zur Moderne

Kenntnis der NE-Metalle (Aluminium, Bronze, Messing), ihrer
Eigenschaften, Bearbeitungsmdglichkeiten, Verarbeitungs-
moglichkeiten und Verwendungsmdglichkeiten

Manuelles und maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie
durch MeiBeln, Warmebehandlungen, Harten, Glihen, Feu-
erfiihren und Warmmachen des Schmiedestuckes, Feuer-
schweillen, Gesenkschmieden, Strecken, Breiten, Spitzen,
Stauchen, Lochen, Spalten, Absetzen, Richten, Biegen,
Kropfen, Treiben, Rollen, Verdrehen, Schroten

Maschinelles Bearbeiten von Werkstoffen wie durch Drehen
und Frasen

10.

Manuelles und maschinelles Bearbeiten von NE-Metallen
(Aluminium, Bronze, Messing)

11.

Herstellen von SchweiRverbindungen mit den Verfahren
SchutzgasschweiRen und Elektroschweillen (Mehrlagenaht,
Zwangslage, Aluminium, Edelstahl)

12.

Anfertigen von Schmiedewerkzeugen und Vorrichtungen

13.

Schmieden von Hand und mit Krafthammer nach Zeichnung,
Muster und Schablone und in Gesenken zur Herstellung von
Schmiedeprodukten (wie zB Gelander, Gitter, Tore, Tlren,
Einfriedungen)

14.

Zusammenbauen, Montieren, Einstellen und Reparieren von
Schmiedeprodukten (wie zB Gelander, Gitter, Tore, Tlren,
Einfriedungen)

15.

Einbauen und Montieren von elektrischen und elektronischen
Tur- und Torantrieben

16.

Prifen, Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von
Oberflachen

17.

Kenntnis der Begriffe aus Statik und Festigkeitslehre

18.

Kenntnis der Restaurierung und Konservierung historischer
Metallarbeiten

19.

Restaurieren und Konservieren von historischen
Metallarbeiten
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20.

Kenntnisse der berufsspezifischen Normen und Vorschriften
wie zB Bauvorschriften

21.

Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der
betriebsspezifischen EDV

Hauptmodul Werkzeugbautechnik

Fihren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

Durchfuhren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhénge, Bedienungsanleitungen
usw. auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme (CAD)

Kenntnis des rechnergestiitzten Fertigens (CAM)

Kenntnis der Verbundwerkstoffe (Hartmetalle, faserver-
starkte Werkstoffe, Sintermetalle), ihrer Eigenschaften,
Bearbeitungsméglichkeiten, Verarbeitungsmdoglichkeiten und
Verwendungsmdglichkeiten

Kenntnis der Stanzvorgange, Schnittvorgange, GieRvorgange,
Spritzvorgadnge und Pressvorgange

Programmieren von rechnergestitzten (CNC)-
Werkzeugmaschinen

Herstellen und Bearbeiten von einfachen und komplexen
Bauteilen auf konventionellen und (CNC-)
Werkzeugmaschinen unter Beriicksichtigung der
Passungsnormen

10.

Ein- und Ausbauen von Maschinenelementen und Normteilen
wie Fihrungsstifte, Fihrungsbuchsen, Auswerfer, Lochstem-
pel, Lager usw.

11.

Zusammenbauen, Einstellen, Inbetriebnehmen und Priifen
von Werkzeugen und Baugruppen der Stanz-, Form- und
Spritzgusstechnik

12.

Zerlegen, Instandsetzen und Warten von Werkzeugen und
Baugruppen der Stanz-, Form- und Spritzgusstechnik

13.

Systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von
Fehlern, Mangeln und Stérungen an Werkzeugen und Bau-
gruppen der Stanz-, Form- und Spritzgusstechnik

14.

Kenntnis der abtragenden Fertigungsverfahren wie
Funkenerosion

15.

Herstellen von Klebe- und Pressverbindungen

16.

Durchfuhren von Testserien zur Erstmusterprifung

17.

Herstellen von SchweiRverbindungen mit den Verfahren
Schutzgasschweil3en

18.

Prufen, Vorbereiten, Behandeln und Schiitzen von Oberfla-
chen gegen Abnutzung und Korrosion sowie Harten

19.

Anwenden von Warmebehandlungs- und Harteprifverfahren

20.

Kenntnis der Feinstbearbeitung wie durch Hohen und Lappen
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21.

Kenntnis der berufsspezifischen Elektrotechnik, Elektronik,
Pneumatik und Hydraulik sowie der einschlagigen Bauteile
und Baugruppen

22.

Kenntnisse der berufsspezifischen Normen und Vorschriften

23.

Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der betriebs-
spezifischen EDV

Hauptmodul Schweil3technik

Fuhren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

Durchfuhren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhénge, Bedienungsanleitungen
usw. auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Kenntnis der einschlagigen Normen wie EN 287-1

Kenntnis der in der Schweiflitechnik verwendeten Gase (zB
Sauerstoff, Acetylen, Edelgase, Flissiggase, Schutzgase,
Mischgase), Uber deren Eigenschaften, Lagerung (Flaschen,
Kennzeichnung), Transport sowie Handhabung unter Beach-
tung der Sicherheitsvorschriften

Grundkenntnisse der Metallurgie

Kenntnis der SchmelzschweilRverfahren (wie Schweil3strom-
quellen, SchweiRzubehdr, SchweiRanlagen, Schlauche,
Elektroden, Brennerarten, Armaturen und Zubehor, Sicher-
heit und Arbeitstechniken, Fehler) - MAG 135, WIG 141,
Lichtbogenhandschweiflien 111, Gas-schwei3en 311

Kenntnis der Pressschweiverfahren - Widerstandspunkt-
schweillen 21, Abbrennstumpfschweilien 24, Lichtbogenbol-
zenschweillen 781

10.

Kenntnis der Schweil3stolRarten, Schwei3positionen,
Schweiltkantenvorbereitung, der Vor- und Nachbehandlung
von Schweiflverbindungen, des Verhaltens der Werkstoffe
bei der Warmeeinwirkung durch Schweiprozesse sowie des
Erkennens und Behebens von SchweiRfehlern

11.

Vorbereiten von Schweiltkanten, Auswéahlen von Zusatzwerk-
stoffen sowie Vor- und Nachbehandeln von SchweiRverbin-
dungen

12.

Erkennen und Beheben von SchweilRfehlern sowie Beurteilen
von Schweifdverbindungen und Reparieren der Verbindung im
Anlassfall

13.

Durchfiihren von verschiedenen SchweilRverfahren an Metal-
len (MAG 135, WIG 141, Lichtbogenhandschweillen 111, Gas-
schweifllen 311)

14.

Durchfuhren von Schweiverfahren (nach Wahl) gemafn
EN 287-1

15.

Kenntnis der Léttechniken sowie Ausfiihren von Lotarbeiten

16.

Manuelles und maschinelles thermisches Trennen

Metalltechnik (Modullehrberuf)
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17.

Bedienen von NC-gesteuerten Maschinen und deren Vorrich-
tungen im Bereich Schweiflen und thermisches Trennen

18.

Durchfiihren des Fugenhobelns

19.

Mechanisches und thermisches Richten von
SchweiBkonstruktionen

20.

Anwenden von Korrosionsschutzmafinahmen an
Schweinahten und -konstruktionen

21.

Kenntnis der zerstérungsfreien und zerstérenden Werkstoff-
prifung/SchweilRnahtprufung wie visuelle SchweiRnahtpri-
fung, Zug-, Biege- und Druckversuche, Farbeindringverfah-
ren, Ultraschallprifverfahren und Rontgenprifverfahren

22.

Durchfiihren von Werkstoffprifungen und deren
Dokumentation

23.

Kenntnis der Verwendung von Schutzausriistungen in der
Schweilitechnik

24.

Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der betriebs-
spezifischen EDV

Hauptmodul Zerspannungstechnik

Fihren von Gesprachen mit Vorgesetzten, Kollegen, Kunden
und Lieferanten unter Beachtung der fachgerechten
Ausdrucksweise

Durchfuhren der Arbeitsplanung; Festlegen von Arbeits-
schritten, Arbeitsmitteln und Arbeitsmethoden

Lesen und Anwenden von technischen Zeichnungen, Darstel-
lungen technischer Zusammenhénge, Bedienungsanleitungen
usw. auch unter Verwendung rechnergestitzter Systeme

Anfertigen von normgerechten technischen Zeichnungen
auch unter Verwendung rechnergestiitzter Systeme

Kenntnis des rechnergestiitzten Konstruierens

Kenntnis des rechnergestitzten Fertigens (CAM)

Kenntnis der Verbundwerkstoffe (Hartmetalle, faserver-
starkte Werkstoffe, Sintermetalle), ihrer Eigenschaften,
Bearbeitungsméglichkeiten, Verarbeitungsmdoglichkeiten und
Verwendungsmdglichkeiten

Bestimmen der Bearbeitungsparameter und Aussuchen der
dazugehorigen Bearbeitungswerkzeuge

Kenntnis der Lehren und Spannvorrichtungen

10.

Fertigen und Schleifen von einfachen Schneidwerkzeugen

11.

Herstellen und Bearbeiten von einfachen und komplexen
Bauteilen auf konventionellen und (CNC-)Werkzeugmaschi-
nen durch Drehen, Frésen, Bohren, Senken, Reiben, Gewin-
deschneiden, Schleifen

12.

Erstellen, Programmieren und Andern von Fertigungspro-
grammen fur (CNC-)Werkzeugmaschinen und Fertigungsanla-
gen nach einschlagigen Normen

13.

Ubernehmen und Anpassen von (CAD-)Konstruktionen in
Fertigungsprogramme

14.

Rlsten, Inbetriebnehmen und Bedienen von Werkzeugma-
schinen und Fertigungsanlagen zur spanenden Bearbeitung
von Werkstoffen
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15. | Instandsetzen und Warten von Werkzeugmaschinen und Fer-
tigungsanlagen zur spanenden Bearbeitung von Werkstoffen

16. | Systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von
Fehlern, Mangeln und Stérungen an Werkzeugmaschinen und
Fertigungsanlagen zur spanenden Bearbeitung von
Werkstoffen

17. | Kenntnis der abtragenden Fertigungsverfahren wie
Funkenerosion

18. | Herstellen von Klebe- und Pressverbindungen

19. | Prifen, Vorbereiten, Behandeln und Schitzen von
Oberflachen gegen Abnitzung und Korrosion

20. | Berufsspezifische Kenntnis der Warmebehandlungs- und
Harteprufverfahren

21. | Fertigen von Vorrichtungen und Ersatzteilen

22. | Kenntnis der Feinstbearbeitung wie durch Honen und L&ppen

23. | Kenntnis der berufsspezifischen Elektrotechnik, Elektronik,
Pneumatik und Hydraulik sowie der einschlagigen Bauteile
und Baugruppen

24. | Kenntnisse der berufsspezifischen Normen und Vorschriften

25. | Protokollieren und Auswerten von Arbeitsergebnissen sowie
deren Dokumentation auch unter Anwendung der
betriebsspezifischen EDV

(3) Zum Erwerb der Kompetenzen im Sinne des Berufsprofils ist der Lehrling bis zum Ende des gewahlten Spezi-
almoduls in folgenden Kenntnissen und Fertigkeiten auszubilden.

Spezialmodul Automatisierungstechnik

Kundengerechtes Verhalten und kundengerechte Kommuni-
kation (zB Beraten von Kunden in Fragen der Automatisie-
rung)

Kenntnis der Automatisierungstechnik fur Maschinen und
Anlagen

Errichten, Inbetriebnehmen und Prifen von messtechnischen
Einrichtungen, von Bauteilen und Baugruppen der Steue-
rungs- und Regelungstechnik sowie von Bauteilen und Bau-
gruppen der Pneumatik und Hydraulik fir Maschinen und
Anlagen

Systematisches Aufsuchen, Eingrenzen und Beseitigen von
Fehlern, Mangeln und Stérungen an messtechnischen Ein-
richtungen, Bauteilen und Baugruppen der Steuerungs- und
Regelungstechnik sowie an Bauteilen und Baugruppen der
Pneumatik und Hydraulik fiir Maschinen und Anlagen

Instandhalten und Warten von messtechnischen Einrichtun-
gen, von Bauteilen und Baugruppen der Steuerungs- und
Regelungstechnik sowie von Bauteilen und Baugruppen der
Pneumatik und Hydraulik fiir Maschinen und Anlagen
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.| Auswéhlen von Messverfahren und Messgeréten zum Messen

von elektrischen und berufstypischen nichtelektrischen Gro-
Ren sowie Beurteilen der Messergebnisse

Programmieren und Parametrieren von speicherprogram-
mierbaren Steuerungen an Maschinen und Anlagen

Errichten, Inbetriebnehmen, Prifen und Dokumentieren von
automatisierten Maschinen und Anlagen

. | Anwenden von Methoden zur kontinuierlichen

Qualitatsverbesserung

10.

Kenntnis des Projektmanagements und der
Projektabwicklung

Spezialmodul Designtechnik

Kundengerechtes Verhalten und kundengerechte Kommuni-
kation (zB Beraten von Kunden in Fragen der Gestaltung von
Metallkonstruktionen)

Grundkenntnisse der Baustoffe, Baudkologie und der Bau-
physik inklusive Statik

Grundkenntnisse der einschlagigen Normen und
Bauvorschriften

Grundkenntnisse der Garantie, Gewahrleistung und des
Schadenersatzes

Kenntnis der neuesten Trends im betrieblichen
Produktbereich

Kenntnis der berufsspezifischen EDV sowie Anwendung der
betriebsspezifischen EDV und von verschiedenen
Informtionstechniken (zB Internet, Datenbanken)

Aufnehmen von NaturmaRen, Ubertragen in die Konstruktion
und Herstellen von Modellen

Kenntnis der Moglichkeiten des Computereinsatzes bei der
Gestaltung von Produkten, Einzelteilen oder Baugruppen fir
Metallkonstruktionen

Erstellen von kreativen Entwurfszeichnungen von Hand und
rechnergestutzt

10.

Planen, Entwerfen und kreatives Gestalten von Produkten,
Einzelteilen oder Baugruppen fur Metallkonstruktionen unter
Beachtung der Zusammenhange von Form, Farbe und Werk-
stoff nach eigenen Ideen oder nach Vorgaben

11.

Durchfiihren von Berechnungen im Zusammenhang mit der
Gestaltung von Produkten, Einzelteilen oder Baugruppen fir
Metallkonstruktionen (zB Kalkulieren des Materialver-
brauchs)

12.

Auswahlen und Zusammenstellen von Werkstoffen und Hilfs-
stoffen

13.

Kenntnis des Aufbaus und der Funktion von rechnergestiitz-
ten Bearbeitungsmaschinen zur Metall- und Werkstoffbear-
beitung

14.

Kenntnis der betriebsspezifischen Kostenrechnung und
Kalkulation
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15.

Erfassen von Kundendaten in Bezug auf die Gestaltung und
Handhabung von verschiedenen Produkten zur Verbesserung
der Handhabung

16.

Anwenden von Textverarbeitungs- und Tabellenkalkulations-
programmen zur Erstellung von technischen Unterlagen wie
zB Sticklisten und Dokumentationen

17.

Grundkenntnisse des Projektmanagements und der Projek-
tabwicklung

Spezialmodul Konstruktionstechnik

Kundengerechtes Verhalten und kundengerechte Kommuni-
kation (zB Beraten von Kunden in Fragen der Konstruktion
von Metallprodukten)

Einsetzen von informationstechnologischen Hilfsmitteln, wie
Personalcomputer, PC-Netzwerke, Internet, Datenbanken
etc.

Anwenden von Textverarbeitungs-, Tabellenkalkulationspro-
grammen sowie betriebswirtschaftlichen Programmen

Anwenden des rechnergestiitzten Zeichnens und Konstruie-
rens (CAD, CAM)

Durchfiihren von facheinschlagigen Berechnungen mit
Formeln, Tabellen und Rechengeraten

Auswahlen geeigneter Werk-, Hilfsstoffe und Normteile

Erstellen von technischen Unterlagen wie Stiicklisten,
Dokumentationen, Prif-, Steuer-, Einstellplanen etc. mit
rechnergestiitzten Systemen

Anwenden der Konstruktionssystematik sowie Erarbeiten von
funktionellen Losungen

Konstruieren und Zeichnen von zB Bauteilen, Baugruppen,
Vorrichtungen, Maschinen, Anlagen und Komponenten

10.

Kenntnis der betrieblichen Fertigungsverfahren fir zB Bau-
teile, Baugruppen, Vorrichtungen, Maschinen, Anlagen und
Komponenten

11.

Mitarbeit beim Projektmanagement

Spezialmodul Prozess- und Fertigungstechnik

Kenntnis des Produktionsmanagements (wie zB Produktions-
planung, Mengenplanung, Termin- und Kapazitatsplanung,
Fertigungssteuerung, Betriebsdatenerfassung, Personalpla-
nung) sowie Mitarbeiten beim Umsetzen des betrieblichen
Produktionsmanagementsystems

Kenntnis und Anwendung der Automatisierungstechnik fur
Maschinen und Anlagen

Kenntnis der Warenbeschaffung, des Warenflusses und der
Logistik

Mitarbeit bei der Warenbeschaffung

Kenntnis und Anwendung des Projektmanagements und der
Projektabwicklung

Mitarbeit bei der Organisation und Abwicklung von
Projekten
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Einsetzen von informationstechnologischen Hilfsmitteln, wie
Personalcomputer, PC-Netzwerke, Internet, Datenbanken
etc.

Anwenden von Textverarbeitungs-, Tabellenkalkulationspro-
grammen sowie betriebswirtschaftlichen Programmen

Kenntnis der Prozess- und Qualitatsaufzeichnungen

10.

Kenntnis der Methoden der kontinuierlichen Prozess- und
Qualitatsverbesserung (zB KVP)

11.

Anwenden von Methoden zur Prozessbewertung und kontinu-
ierlichen Prozess- und Qualitatsverbesserung

12.

Erfassen, Auswerten und Beurteilen von Prozess- und Quali-
tatsdaten sowie Einleiten von Korrekturmafnahmen im
Anlassfall

13.

Rechnergestiitztes Dokumentieren von Fertigungs- und
Prozessschritten

14.

Fachgerechtes Moderieren von Besprechungen und Prasen-
tieren von Arbeitsergebnissen unter Anwendung von Prasen-
tationshilfen (wie Flipchart, Folien,
Prasentationsprogramme)
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Falls zutreffend, Angabe welche Berufsbildpositionen (BBP) Uber Kurse oder Gber Ausbildungsverbund-
malnahmen vermittelt werden:

BBP:

von: bis:
Kursunternehmen /
Verbundbetrieb
BBP:

von: bis:

Kursunternehmen /
Verbundbetrieb

Zusatzliche MaBnahmen in der Ausbildung

Nachhilfe

Coaching/Mediation

Kurse/Seminare/Workshops

Prifungsvorbereitung

Durchgefuhrte Abstimmungsgesprache

Datum Unterschrift Ausbilder Unterschrift Lehrling

1. Lehrjahr

2. Lehrjahr

3. Lehrjahr
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