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Feingewinde mit
Drehmaschine fertigen!
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WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
DIE INDUSTRIE

M20x15 [ KERN®MUTTER 18.376
KERN®BOLZEN 18.160

Beruf: M4

Zeichnungs- Nr.:  M&-23-V15

Diese Zeichnung ist Eigentum der WIRTSCHAFTSKAMMER - Oberosterreich




