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WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
DIE INDUSTRIE

LEHRLINGSWETTBEWERB 2025

Metallberufe:

K1: 778 Kunststofftechnik
957 Kunststoffverfahrenstechnik
964 Kunststofftechnologie

M1: 947 Metallbearbeitung
4048 Metalltechnik (Maschinenbautechnik)
4048 Metalltechnik (Maschinenbautechnik) & Automatisierungstechnik

M 2: 4048 Metalltechnik (Werkzeugbautechnik)
M 4:; 4048 Metalltechnik (Zerspanungstechnik)

M 5: 889 Prozesstechnik

M 6: 4048 Metalltechnik (SchweiBtechnik)

M7: 4048 Metalltechnik (Fahrzeugbautechnik)

4048 Metalltechnik (Metallbau- und Blechtechnik)
4048 Metalltechnik (Stahlbautechnik)

T1: 062 Konstrukteur*in - Schwerpunkt Stahlbautechnik
135 Konstrukteur*in - Schwerpunkt Metallbautechnik
398 Konstrukteur*in - Schwerpunkt Werkzeugbautechnik
399 Konstrukteur*in - Schwerpunkt Maschinenbautechnik
769 Technischer Zeichner / Technische Zeichnerin

(Lehr-)Berufsliste Teamwettbewerb Industrie 4.0

Elektroberufe:

4004/4058 Elektrotechnik
4007/4063 Elektronik
4011 Mechatronik
Metallberufe:

4048 Metalltechnik
889 Prozesstechnik

bt WIR SIND INDUSTRIE

Ausarbeitung
Verband der Ausbildungsleiter Oberdsterreich
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Berufsgruppe M6

Wettbewerbsarbeiten:

M6 /1 Behalter

und geschweilte Leiste
M6 /2 Oltank

und Kehlnaht Bruchprobe
M6 /3  Winkelbehalter

und geschweilBte Leiste
M6 /4  Ausgleichsbehalter

und geschweilBte Leiste

WIR SIND INDUSTRIE

Ausarbeitung
Verband der Ausbildungsleiter Oberdsterreich
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Information zum Lehrlingswettbewerb
2. Lehrjahr
Berufsgruppe M 6

1. Zielbeschreibung:

Die Sparte Industrie und der Verband der Ausbildungsleiter 0.0. haben sich zum Ziel gesetzt, dass alle
Lehrlinge der Industriebetriebe Oberosterreichs, die sich zum Austragungszeitpunkt im zweiten Lehrjahr
befinden, mit gleichen Voraussetzungen zum alljahrlich stattfindenden Lehrlingswettbewerb antreten
konnen.

Mit den nachfolgenden Informationen sollen auch Betriebe, die erst seit kurzer Zeit Lehrlinge ausbilden,
die Moglichkeit haben, ihre Lehrlinge dementsprechend auf den Bewerb vorzubereiten.

2. Aufgabenstellung:

Die Werkstlicke, die beim Wettbewerb hergestellt werden missen, beinhalten folgende Fertigkeiten:
e Lesen von Fertigungszeichnungen
AnreiBen

Messen

Feilen

Bohren

Senken

Sagen

Stempeln

Gewindeschneiden von Hand
Biegen

G-, E-, MAG- und WIG-SchweiBen
Hartloten

Brennschneiden

Arbeitszeit: 6 Stunden

b

Material: St 320, Messing, Aluminium, diverse genormte Maschinenelemente

5. Werkzeug:

Es durfen nur jene Werkzeuge verwendet werden, die auf der Werkzeugliste angefihrt sind.

Zusatzliche Werkzeuge nur dann, wenn sie die Herstellung des Prufungswerkstiicks nicht erleichtern!
(Bohrvorrichtungen, Spannvorrichtungen,...)

6. Toleranz: Allgemein: +0,2mm, + 1 mm, + 2 mm
7. Bewertung:

Erfolgt von erfahrenen Ausbildungsleiterinnen und Ausbilderinnen im WIFI. Der Bewertungsvorschlag ist im
Internet ersichtlich und kann jederzeit von der Jury verandert werden.

Zusammenbau und Druckprobe: ca. 10 %
Mabhe: ca.15%
Ebenheit und Winkeligkeit: ca.20%
SchweilBnahte: ca. 40 %
Sauberkeit: ca. 15 %

8. Pramierung: Die Besten jeder Berufsgruppe erhalten einen schénen Preis!

Ausng WIR SIND INDUSTRIE

Verband der Ausbildungsleiter Oberdsterreich
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Allgemeine Werkzeugliste Berufsgruppe M 6

Der Priifling hat mitzubringen:

Schutzausrustung: 1 Kopfschutz (Kappe od. Haarnetz)
1 Schutzbrille
1 lange Arbeitskleidung und Sicherheitsschuhe

Mess- und Prufwerkzeuge: 1 Schiebelehre, Messbereich 250 mm
1 TiefenmaB Mindestmessbereich 150 mm
1 Rollmeter od. StahlmaBband (mind. 300 mm)
1 SchweiBnahtlehre
1 Flachwinkel 75 x 50 mm
1 Anschlagwinkel 210 x 130 mm
1 Gehrungswinkel 135° 120 x 80 mm
1 A-MaB-Lehre

Handwerkzeuge: 1 Korner
1 ReiBnadel
1 Spitzzirkel
1 Bankhammer 1000 g
1 Metallsagebogen mit Sageblatt
1 FlachmeifBel
1 Feuerzange
1 Vorfeile flach 300 lg.
1 Vorfeile rund ca. 200 lg.
1 Schlichtfeile flach 300 lg.
1 Halbrundschlichtfeile ca. 200 lg.
1 Schutzbrille
1 A-SchweiBbrille
1 Paar SchweiBhandschuhe mit Stulpen
1 Drahtbdurste
1 Feilenbiirste
2 Zwingen Spannbereich bis ca. 200 mm
1 Paar Schraubstockschutzbacken
1 Spitzzirkel

Von je 5 Priiflingen mitzubringen:
je 1 Spiralbohrer @ 3; @ 6; @ 10; @ 13
1 Spitzsenker 90° ca. @ 3 - 13 mm
1 Satz Schlagziffern 5 mm
1 Einhand-Winkelschleifmaschine

Ausng WIR SIND INDUSTRIE

Verband der Ausbildungsleiter Oberdsterreich
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Am Priifungsort muss vorhanden sein:
je Prufling: 1 Parallelschraubstock 100 bis 150 mm Backenbreite
Aufspannmaterial sofern notwendig (wird mit Material beigestellt)
je 5 Priflinge: 1 MAG-SchweiBgerat komplett mit Lederschurz und Schutzschirm
+ SchweiBzusatz Bohler EMK6 @1mm
1 WIG-SchweifBgerat komplett mit Lederschurz und Schutzschirm
+ SchweiBzusatz Bohler DMO-IG @ 2,4mm
1 E-SchweiBgerat komplett mit Lederschurz u. Schutzschirm
+ SchweiBzusatz Bohler EV 50 je nach Wahl @ 2,5 mm - @ 3,2 mm
1 GasschmelzschweiBanlage mit Schweibrennern Gr. 1-2 u. 2-4
+ SchweiBzusatz Bohler DMO @ 2,4mm
+ Lotzusatz Ogussa Silox S50 @1mm
+ Flussmittel Silox F5
1 Maschinenschraubstock ca. 100 mm Backenbreite
je 15 Pruflinge: 1 Bohrmaschine 3 - 13mm
1 Maschinenschraubstock ca. 100 mm Backenbreite
1 AnreiBplatte mit ParallelreiBer u. AnreiBprisma
1 Schleifbock mit Schleifscheibe fiir Baustahl u. Augenschutz
1 Brennschneidmaschine fiir gerade Schnitte mit Schneiddiise fir 10 mm
2 Schneideinsatze abgewinkelt mit Brennerwagen,
Zirkel verstellbar bis @ 130 mm und Schneiddiisen 3 bis 10 mm
1 Lochschneideinsatz mit Zirkel verstellbar bis @ 50 mm
und Schneiddise 3 bis 5 mm
1 Normenblatt EN I1SO 9692
1 Normblatt EN ISO 6947
1 Satz Schlagbuchstaben GroBe 3-4

ACHTUNG! SchweiBzusatzwerkstoffwerkstoffe miissen am Priifungsort vorhanden sein.
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Verband der Ausbildungsleiter Oberdsterreich



