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S 2 |Blech (Zusatzarb. MAG) 5 [ S235 JR 150x50x%5
2 | Sechskantschraube M 8x16 | 4 | 8.8 DINEN ISO 4017 M 8x16 g DIN 933
: \ T 1 | Winkelstahl 3 | S235 JR 30x30x3...78
_ L0 1 | Winkelstahl 2 | S235 JR 30x30x3...82
1 | Flachstahl 1 S235 JR 80x10x80lg
17 /% /% Stlick | Benennung Teil | Norm - Nr. / Werkstoff Rohmale Bemerkung
Kennnummer: _XXX_ Arbeitszeit: 6 Stunden
Choiauest e LEHRLINGSWE T TBEWERB 3
111 Bohler EV 50 3.2 ENISO 2560-A Mafstab EEE
135 Bohler EMK 6 1.0 EN IS0 636-A h_ AN —A_...O*.m_..._u—mﬁ_.:\m_.._u z>m WIRTSCHAFTSKAMMER OBERGOSTERREICH
0,5 ber 3 | uber 6 | idber 30 | dber 120 | —~ ¥/ DIE INDUSTRIE
Allgemeintoleranzen ONORM EN 22768-1 mittel bis 3 bis 6 bis 30 bis 120 | bis 400 | Beruf: M7 Zeichnungs- Nr.: M7-3A_V2.0
£ 0,1 + 0,1 + 0,2 + 0,3 + 0,5 Diese Zeichnung ist Eigentum der WIRTSCHAFTSKAMMER - Oberosterreich




