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Gefeilt, nicht maschinell vorgearbeitet

Kreuz- oder Langsstrich
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Allgemeintoleranzen nach ONORM EN22768-1m

1| Kolben 2 | 9SMn36/1.0736 ®16xL8
1|1 Spannblock 11 9SMN36/1.0736 35x35x91

Stiick | Benennung Teil [ Norm - Nr./ Werkstoff Rohmalle Bemerkung
Kennnummer: XXX Arbeitszeit: 6 Stunden
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