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WIRTSCHAFTSKAMMER OBERGSTERREICH
DIE INDUSTRIE

Bewertungsvorschlag "Schwenkstitze mit MAG" M7/4

Anderungen sind der Bewertungsjury jederzeit vorbehalten!
Die Bewertung der MaRe darf nur dann erfolgen, wenn diese der Zeichnung auch lagemaRig entsprechen!

Bew Pos |Zusammenbau und Funktion
1 |Komplette Fertigung und funktionsgerechter Zusammenbau 8
2  [Winkel 90° (T3 zu T1) 6| 14

Werkstuck zerlegen !

Male Allgemeintoleranzen
+0,2(£0,3(£0,5

3 |Teil 1# 165 (Tol. +3)

4 |Teil 1/2 # 30 (2xgemessen) 2x2 2 1 0
5 [Teil 1 # Mittellage 50 (gemessen 10,5) 2Xx2 2
6 |[Teil1# 50 (41) +/-0,3 2Xx2 2
7

8

9

Teil 1 # 150 (145,5) +/-0,5 2X2 2
Teil 1 # 15 (10,5) 2x2 2
Teil 2 # 49 2x2 2
10 |[Teil 2 # Mittellage (gemessen 12) mit Anschlagleiste
11 |Teil 4 # 27 Bohrung (22,5) 2
12 |Teil 4 # 56 2 1
Ebenheit

13 (Teil 1 # Brennschnitt
14 [Teil 1 # Schmalflache a
15 |Teil 2 # Schmalflachen a+b 4x0,5
16 [Teil 3 # Radius
17 [Teil 4 # Stirnflachen a-b 4x1
Winkeligkeit

19 (Teil 1 # Brennschnitt 30°
20 |Teil 1 # Brennschnitt

21 |Teil 1 # Flache a

22 |[Teil 2 # gefeilte Flachen an 2 Stick gemessen 2x1
23 [Teil 4# da-db-ca-cb (4 x gemessen)
Sauberkeit

24 |Teil 1 u. 2 # Feilflachen 3x1
25 [Teil 3 Entgratung
26 |Teil 4 # Feilflachen
27 |Brennschnitt

28 |Schweillndhte 111 Elektro 2x3
29 |ZUSATZARB. SchweiRprobe 135 MAG 2x4
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Gesamt: 100
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Ausarbeitung
Verband der Ausbildungsleiter Oberosterreichs



