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WIRTSCHAFTSKAMMER OBEROSTERREICH
DIE INDUSTRIE

Bewertungsvorschlag "Konsole"” K1/3

Anderungen sind der Bewertungsjury jederzeit vorbehalten!
Die Bewertung der MaBe darf nur dann erfolgen, wenn diese der Zeichnung auch lagemaRig entsprechen!

Bew [ Pos |Zusammenbau (Funktion)

1 |Zeichnungsgerechte Fertigung + Funktion | 8| 8|
Mape +0,2 (+0,3 [+0,5

2 |Teil1 L/B 90x90 2x4 8

3 |Teil 1 Bohrung @32 45/45 (28,55 - 29,45) 3x1 3

4 [Teil1 Gewinde M8 Abstand 60 (66,5 - 67,1) 2

5 |Teil1 MaB Gew. Bohrung 1(7,3-7,9) 2

6 |Teil 3 Abstand 50 1x2 2 2

7 |Teil2 L/B 90x100 2x4 8 8

8 |Teil3 L/B 60x60 4x2 8 8

9 |Teil4 Rohr mittig / MaB 10 (9,5 - 10,5) 3 3] 36
Ebenheit

10 |Teil1 L/B c,d, e, f 4x2 8

11 |Teil2 L/B i,g, h 3x2 6

12 |Teil 1zu 2 Ubergang 2x2 4

13 |Teil 3 j, k 2x1 2| 20
Winkeligkeit

14 |Teil 1 zu 2 innen 1X2 [bisimm /2P -bis1,5mm 1P 2

15 [Teil 1 (kurze Seiten) a-c, a-d, a-e 3x1 3

16 [Teil 2 (kurze Seiten) f-g, f-h, f-i 3x1 3

17 |Teil 2 g-h, g-i 2x2 4

18 |Teil 1 c-e, d-e 2x2 4

19 [Teil 1 Gewinde (Winkel) 2x1 2| 18
Schweifiverbindung

20 |Teil 1 zu 2 Schweifnaht 4 x1

21 [Teil 1, 2, 3 SchweiBnaht Kontenbleche 8x0,5 4 8
Sauberkeit

22 |Teil 2 zu 4 Klebeverbindung 3

23 [Teil 1, 2, 3 + Bohrung @32, Gewinde M8  Entgratung 3

24 |Teil 1, 2, 3 + Bohrung @32 Sauberkeit - Allgemein 3

25 |Teil 1 Position Kennummer 11 10

100

%
i
Ausarbeitung
Verband der Ausbildungsleiter Oberdsterreichs



