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EDL ANLAGENBAU GESELLSCHAFT MBH

Uberblick

EDL ist ein flhrendes technologieorientiertes Engineering-
Unternehmen fur die Prozessindustrie mit mehr als 100-jahriger ¢
Geschichte. Seit 2003 ist EDL Teil der 6sterreichischen Porner = b |~°u-n‘
Gruppe nach vielen Jahren der Zugehdrigkeit zu Edeleanu, Ll :
RWE / DEA und Texaco.

Die Pdrner Gruppe mit Sitz in Wien, Osterreich ist
eines der fihrenden, unabhangigen Engineering-
Unternehmen fur die Prozessindustrie in Mitteleuropa.
Die Pdrner Gruppe blickt zuriick auf fast 50 Jahre PORNER GRUPPE
Erfahrung und beschaftigt tber 500 Ingenieure und

Spezialisten an neun Standorten in funf Landern.
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EDL ANLAGENBAU GESELLSCHAFT MBH

Portfolio — Technologie, Anlagen, Leistungen SD&LEECLHELSW
= Neubau- und Umbauprojekte von der Studie bis zur
schltisselfertigen Lieferung. SOLVEX
. . . ) EDL-TECHNOLOGY
= Prozess- und Nebenanlagen fir die Raffinerie-, petrochemische
und chemische Industrie, fir den Sektor erneuerbare Energien AROMEX
sowie zur Produktion von Schmierstoffen und Wachsen. EDL-TECHNOLOGY |
= Lizensierung von Technologien fir die Ruckstandsverarbeitung,
Ol- und Wachsherstellung sowie zur Depolymerisation von DEWAXING
Kunststoffabfallen. EDL-TECRROLOGY |
=  Grine Power-to-X- (PtX-) und Biomass-to-X- (BtX-) DEOILING
Technologien fur nachhaltige synthetische Kraftstoffe und EDL-TECHNOLOGY
Chemieprodukte mit neutralem CO,-Fuf3abdruck.
POWER2X

= Technische und kommerzielle Beratungsleistungen. EDL-TECHNOLOGY
u =
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GLOBALE ERWARMUNG UND KLIMAZIELE
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VERANDERUNG DER OBERFLACHENTEMPERATUREN

-

irature Difference (Fahrenheit)
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Quellen: NASA/GISS, 2021 (https://climate.nasa.gov/interactives/climate-time-machine/)

Die Visualisierung zeigt ein
Fortschreiten der Veranderung der
Oberflachentemperaturen auf der
Welt seit 1884.

Dunkelblau zeigt Gebiete, die
kiihler als der Durchschnitt sind.
Dunkelrot zeigt Gebiete, die
warmer als der Durchschnitt sind.
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DIE AUSWIRKUNGEN DES KLIMAWANDELS

Die Auswirkungen der vom Menschen verursachten N NP
globalen Erwarmung treten jetzt auf, sind irreversibel im **\.-,x e ’}
Zeitrahmen der heute lebenden Menschen und werden A.am
sich in den kommenden Jahrzehnten noch verscharfen. _ ;f
= Anstieg der Temperaturen. il G E T s
= Verlangerung der frostfreie Jahreszeit (und Vegetationszeit). bocdeckt st st in ot dargestall, Bel Szonario ROP 2.6 (Binhaltung 3 °C
.. ) ) Ziel) wird Anstieg bis 2100 / 2300 vorauss. unter 1,0 m / 2,5 m bleiben.
= Veranderungen in Niederschlagsmustern. T ——

=  Mehr Durren und Hitzewellen.

=  Starkere und intensivere Wirbelstirme. S5
=  Arktis wird wahrscheinlich eisfrel. Nom'i:j

. . -'\'6,{ .~ ;
= Anstieg der Meeresspiegel. i A ,

AT
G

o P /B : H\:. ) Mo J;}:"' b
I D c c Flache, die bei einem Anstieg des Meeresspiegels um 1 m mit Wasser
) 2 bedeckt ist, ist in Rot dargestellt. Bei Szenario RCP 8.5 (unveréanderte
INTERGOVERNMENTAL PANEL oN ClimaTe chanee Y THG-Emissionen) wird Anstieg bis 2100 / 2300 bis zu 2 m / 8 m betragen.

Quellen: Synthesis reports, IPCC, 2021; NASA, 2021; npj Climate and Atmospheric Science (2020)3:18, https://doi.org/10.1038/s41612-020-0121-5

I

£l
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ZUR ERREICHUNG DER KLIMAZIELE IST EILE GEBOTEN

Verbleibendes Kohlenstoffbudget von
dieser Woche:

= 325 Gt CO,, um unter dem Schwellenwert von
1,5 °C zu bleiben, oder 7 Jahre und 8 Monate

= 1.075 Gt CO,, um unter dem Schwellenwert von
2,0 °C zu bleiben, oder 25 Jahre und 5 Monate

bei konstanten Emissionen von 42,2 Gt pro Jahr
(1.337 t pro Sekunde).

Schnelle und messbare Verringerung der
THG-Emissionen ben6tigt Markthochlauf
mit heute industriell verfiUgbaren Losungen.

Die Klimauhr ist auf dem Tolbooth Steeple in Glasgow abgebildet (climateclock.world).

Quellen: IPCC, Climate Change 2021, ISBN 978-92-9169-158-6; https://www.mcc-berlin.net/en/research/co2-budget.html EDL
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LUFTFAHRTINDUSTRIE UND NACHHALTIGKEIT
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LUFTFAHRTINDUSTRIE UND NACHHALTIGKEIT

Zwischen 2019 und 2050 = = | Flugzeuge mit Elektro-
wird eine jahrliche B S e % und Wasserstoffantrieb
Zunahme des Luft- : g far Mittel- und Lang-
verkehrs von 3,0 % streckenfllige wird es erst
erwartet (pre-Covid). weit nach 2050 geben.

Das Ziel der EU Energy
Transition Commission

(ETC) fur SAF* betragt

10 % im Jahr 2030 und

75 % im Jahr 2050.

Der weltweite Kerosin-
bedarf wird bis 2050 ca.
400 - 450 Mio. Tonnen
betragen.

Die Luftfahrtindustrie
hat sich zu einem CO,-
neutralen Wachstum
ab dem Jahr 2020
| verpflichtet. ,
* nachhaltiger Flugkraftstoff aus Biomasse sowie aus erneuerbarer Elektroenergie. Letzterer erd auch als synthetlsches SAF e-Kerosin oder PtL-Kerosin bezelchne

Quellen: Waypoint 2050, September 2020, www.atag.org; Guidelines for a SAF blending mandate in Europe, insight report, July 2021, www.weforum.org
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ROLLE VON SAF IN 2050 UNVERANDERT GROSS

Flugoperationen im Jahr 2050 nach Energiequelle

Selbst bei sehr optimistischem Einsatz von Elektroenergie und
Wasserstoff fir Kurz- und Mittelstreckenfllige in 2050, wird
Uberwiegender Teil des Luftverkehrs auf angewiesen sein.

74 % der CO,-Emissionen
:::::::::: stammen von Mittel- und
00000000¢ Langstreckenfliigen.

80 % der heutigen Flugzeuge
far Mittel- und Langstrecken-
flige werden 2050 noch in
Betrieb sein.

Kerosin wird tUber
2050 hinaus bendatigt.

Quelle: IATA/ ATAG schematic indication of potential energy use in 2050, CAAFI Mini-Symposium, Juni 2021 EDL
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SAF-BEDARF DURCH REGULATORIK GETRIEBEN

Renewable Energy Directive Il (RED 1) Regqgulatorik von Politik und Unternehmen:

Die Umsetzung der RED Il in Deutschland und der EU
definiert folgende Mindestgrenzen fur synth. SAF*;

10,0%
8,0 %

8,0%
6,0% 5,0 % “
4,0% 2,0 %

1,0 % (200.000 1)

2,0% (5(3.’050 g/g (100.000 t) u%
0,0% =n I | CZRSIA
2021 2026 2028 2030 2035 2040
m Deutschland mEU ADELTA
* |n Deutschland giiltig seit 01.10.2021, EU-Vorschlag vom 14.07.2021 Ameriﬁ?‘mms

Quellen: EU, Corsia

EU AnklUndigung zur Beimischquote von SAF:
Anstieg von 2 % in 2025 auf 63 % in 2050 mit
einer Unterquote flr synthetisches SAF von
0,7 % in 2025 auf 28 % in 2050.

Verschiedene europdische Lander haben
anspruchsvollere Ziele angekindigt, z.B.
Deutschland flr synthetisches SAF.

Ziele der Biden-Administration sehen flur SAF
9 Mio. tin 2030 und 100 Mio. t in 2050 vor.

CORSIA erwartet 2030 Ausgaben von 3 - 12
Mrd. USD fur Fluggesellschaften.

Mehrere Fluggesellschaften haben die
Abnahme von SAF bis 2030 angekundigt.
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POWER-TO-X (PTX) FUR SYNTHETISCHE KRAFTSTOFFE
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PTX BEDIENT UNTERSCHIEDLICHSTE SEKTOREN

o *
o
a s ‘
o

Wasserstoff

Methan
(CNG, LNG)

Elektrolyse

Methanol

Syngas- '
Erzgugun / Verafrfpeltgng / Andere chem.
gung Raffination Produkte
Umwandlung
Kraftstoffe 6 Herstellung von Industrielle Prozesse, ||z Warme und Strom fiir
(e-Kraftstoffe) chem. Produkten z.B. Raffinerie, Stahl Gebéaude und Industrie
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VORTEILE SYNTHETISCHER KRAFTSTOFFE

nCO:
weitestgehend

kohlenstoff-
neutral

Um 95 % PM und
um 12 - 20 % NO,
geringere Emission

//?(

reduzierte
Kondensstreifen-
bildung

C

0

2-15%
geringerer
Kraftstoffverbrauch

sehr geringer
Wasser-
verbrauch

keine
Abholzung
erforderlich

Keine Anderung der Infrastruktur sowie der Motoren und Turbinen notwendig fir
synthetische Kraftstoffe — die einzige Losung fur Jahrzehnte, bis alternative, saubere
Antriebssysteme verflgbar sind, z.B. Wasserstoff-, Elektroantrieb.
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KOHLENSTOFFKREISLAUF MIT CO,-PUNKTQUELLEN

Abgabe von CO, und H,O an die Luft
bei Verwendung des griinen Kraftstoffs Reines CO, und H,O aus Punktquellen

CO, + H,0

Raffination zu nutzbaren
spezifikationsgerechten
grinen Kraftstoffen

Grune Elektroenergie — erzeugt
CO aus Sonne, Wind und Wasser

H
Synthesegas — erzeugt mit griner
Grine Kohlenwasserstoffe Elektroenergie, CO, und H,O

aus Synthesegas
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KOHLENSTOFF-KREISLAUF MIT BIOMASSEQUELLEN

Abgabe von CO, und H,0O an die Luft _ Grline Elektroenergie — erzeugt
bei Verwendung des grinen Kraftstoffs aus Sonne, Wind und Wasser

Raffination zu nutzbaren
spezifikationsgerechten

grinen Kraftstoffen
Grines Methan (CH,) / CO,
und H,O

Synthesegas — erzeugt mit griner
Grine Kohlenwasserstoffe Elektroenergie, CH, / CO, und H,O

aus Synthesegas
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KOHLENSTOFFKREISLAUF MIT CO, AUS DER LUFT

Abgabe von CO, und H,O an die Luft

_ Gewinnung von reinem CO, und
bei Verwendung des grunen Kraftstoffs

H,O aus der Umgebungsluft

Raffination zu nutzbaren
spezifikationsgerechten
grinen Kraftstoffen Grine Elektroenergie — erzeugt

CO aus Sonne, Wind und Wasser

H
]IIIIII Synthesegas — erzeugt mit griner
Grine Kohlenwasserstoffe Elektroenergie, CO, und H,O

aus Synthesegas
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PTX-HERSTELLUNGSROUTEN
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SCALE-UP UND TECHNOLOGY READINESS LEVEL

e -

“Got a f[ew problems going from lab
scale up to full-scale commercial.”

Markthochlauf der industriellen
Produktion erfordert TRL 9
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Akademische Forschung
TRL 1 — Beobachtung Grundprinzipien

Industrielle Forschung, Validierung
TRL 2 — Technologiekonzept festgelegt
TRL 3 — Experimenteller Nachweis des Konzepts
TRL 4 — Technologievalidierung im Labor

Prototyp
TRL 5 — Technologievalidierung in industrieller Einsatzumgebung
TRL 6 — Technologienachweis in industrieller Einsatzumgebung

Betriebstests
TRL 7 — Systemprototyp im operativen Einsatz
TRL 8 — System vollstandig und qualifiziert

Kommerzieller Betrieb
TRL 9 — Faktischer Systemnachweis im Einsatz mit verfligbarer
wettbewerbsfahiger Fertigung

Quelle: EU Horizon 2020 framework program



DIRECT AIR CAPTURE

Technologie Temperatur-/Druckwechsel- Elektro-
Adsorption Adsorption

Unternehmen Climeworks, Carbon Engineering EDL / Partner
Global Thermostat

Betriebsmittel Strom, Vakuum, Strom, Wasser, Strom
Warme, Kuhlwasser Warme, Kuhlwasser

CO,-Ausbeute (%) ~50 % ~75% > 90 %
Kapitalkosten (€/t CO,) 30-70 50 - 100 15-35
Betriebskosten (€/t CO,) 70 — 140 30-100 15-35
Energieverbrauch (GJ/t CO,) 8-9 9-10 1,2-2,5
Gesamtkosten (€/t CO,) 100 - 210 80 — 200 30-70
TRL <7 =7 <4
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PTX-PROZESSROUTEN FUR SYNTHETISCHE KRAFTSTOFFE

Elektrolye- Verbrauch Produkt. | Gesamt- | Niedr.
Prozessroute Effizienz effizienz TRL
AN *hk

Elektrolyse —- RWGS - FTS 4.50 21.88 3.10 - 2.54 55.84 <5
Elektrolyse — MeOH — MTO / Oligomerisierung 4.50 21.88 3.10 - 2.54 55.84 <8
Elektrolyse — Fermentation — ETO / Oligomerisierung 4.50 21.88 3.10 - 2.54 55.84 <8
Co-Elektrolyse — FTS 3.40 16.53 3.10 - 1.27 73.91 <5
Elektrolyse — Elektroconv. — ETO / Oligomerisierung 4.50 15.07 3.45 - - 81.07 <4
Elektrolyse — Methanisierung — Trockenreform. — FTS 4.50 21.88 3.10 - 2.54 55.84 9
Elektrolyse — Trockenreform. — FTS 4.50 6.77 1.45 0.60 1.19 81.46 9

*  pro kg synthetisches Kohlenwasserstoffprodukt

** Energieinhalt in synthetischen flissigen Kohlenwasserstoffprodukten im Verhaltnis zum Energieeintrag aus Elektroenergie und CH, basierend auf dem
Heizwert, ausschliel3lich der Verarbeitungsverluste

*** geringstes TRL in der Prozessroute
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PTX-PROZESSROUTEN FUR SYNTHETISCHE KRAFTSTOFFE

Wieviel der eingesetzten erneuerbaren Energie kann im Idealfall in synthetische
Produkte umgewandelt werden?

Prozessroute

Elektrolyse —- RWGS - FTS 4.50 21.88 3.10 - 2.54 55.84 <5

Elektrolye- Verbrauch Produkt. | Gesamt-
Effizienz effizienz

Co-Elektrolyse — FTS 3.40 16.53 3.10 - 1.27 73.91 <5
Elektrolyse — Elektroconv. — ETO / Oligomerisierung 4.50 15.07 3.45 8 - 81.07 <4
Elektrolyse — Methanisierung — Trockenreform. — FTS 4.50 21.88 3.10 - 2.54 55.84 9

I Elektrolyse — Trockenreform. — FTS 4.50 6.77 1.45 0.60 1.19 81.46 g I

pro kg synthetisches Kohlenwasserstoffprodukt

Heizwert, ausschliel3lich der Verarbeitungsverluste
** geringstes TRL in der Prozessroute

Unsere HyKero-Technologielosung (mit Methanisierung: HyKero Plus)
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PTL-KEROSIN AUS LUFT
DIE PTX-DEMONSTRATOR-PROJEKTE
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DEMONSTRATOR-PROJEKTE: PTL-KEROSIN AUS LUFT

Flughafen Rotterdam Flughafen Leipzig-Halle Flughafen Rostock-Laage

cua.mnnonrl

muuufuummuu llll nuunumuum muum i

Innovationsflughafen & Technologie- Bedeutender Passagier- und Fracht- Innovatlonsflughafen & Technologle-

zentrum: flughafen in Sachsen: zentrum:

= Begleiter fir innovative, flughafen- » Schlusselprojekt des Freistaates = Schlusselprojekt fur innovative PtX-
spezifische Technologien Sachsen fUr innovative PtX-Tech- Technologien in Mecklenburg-

= Erste Design-Phase fiir eine PtX- nologien Vorpommern
Demonstrationsanlage » Integrierte Forschungsaktivitaten = Integrierte Forschung und Test-
abgeschlossen = Unterstiitzt von Freistaat Sachsen bereich flr Flughafeninnovation

= LOI fur ndchste Phase erwartet DHL, Flughafen, Fraunhofer u.a. = Unterstltzt von MV, Flughafen,

Universitat Rostock u.a.
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ECKDATEN PTX-DEMONSTRATOR

= Kohlendioxid und Wasser aus der Umgebungsluft sowie
erneuerbare Elektroenergie sind die einzigen Einsatzstoffe.

= Neues vollintegriertes und von EDL entwickeltes Anlagendesign
zur Herstellung von 1.000 Litern pro Tag PtL-Kerosin unter
Wiederverwendung aller Nebenprodukte innerhalb der Anlage.

= Machbarkeitsnachweis, Reduzierung kommerzieller Risiken bei
der Entwicklung sowie Erleichterung der erforderlichen
Zertifizierung fur “PtL-Kerosin aus Luft”.

e A
&-/FLUGHAFEM

ROSTOCK-LAAGE

= Aufbau von Betriebserfahrung mit neuen Technologien zur
Gewinnung von Kohlendioxid und Wasser aus der Luft sowie der
direkten elektrochemischen Erzeugung von Synthesegas.

= Schaffung der Grundlagen fir die spatere Skalierung zu
kommerziellen Anlagenkapazitaten.
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PTX-DEMONSTRATOR

6.311 kg/d

CO,-arme Gruner
Luft zur Sauerstoff zur
Umgebung Umgebung

|
I

—
PtX-Demonstrator

3.609 kg/h CO, ,,PtL-Kerosin aus Luft*
6.258 kg/d H,O

749 kgld

!

Mindestens 70% THG-Einsparungen
fur erneuerbare Kraftstoffe nicht biogenen 405 kg/d
Ursprungs gem. EU RED I, Artikel 25 (2)

ﬁ
56,933 kWh/d 264 kg/d
) o Prozess-
_ HCI-Ldsung NaOH-Ldsung
Kohlenstoffwirkungsgrad* > 99 % abwasser
Energ. Wirkungsgrad** >72 % 2.137 kg/d
TRL <5

e-Kerosin zertifiziert nach ASTM D7566

* Cin synth. Produkten im Verhaltnis zum Einsatz
** Energieinhalt in synth. Produkten im Verhéaltnis
zum Energieeintrag EDL

PORNER GRUPPE
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VORTEILE PTX-DEMONSTRATOR

= CO, und H,O aus der Umgebungsluft sowie grine Elektro-
energie sind die einzigen Ausgangsstoffe.

=  Erstmalige Verflgbarkeit eines effizienten PtX-Gesamtprozesses
zur Herstellung von grinem Wasserstoff, griinem PtL-Kerosin
und weiteren grinen Produkten.

= 100 %-ige Klimaneutralitdt des EDL PtX-Prozesses. i

SR
- - 3
BEx Ustrztzgoatude EITRT
N i

L P

Draufsicht PtX-Anlage
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DIE HYKERO-ANLAGE
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HYKERO — AUSGEWAHLT IM IPCEI-WASSERSTOFF-CALL

= HyKero (DE17) ist eines der 62 1, oo o wou

1 Aguotins, Helgokord, AT Besewobion 33 Myscok 100, Kreis Dtboorchor - Hokin
* 1 HOH=, Homboeg = Vorter kol /Shel S DactzHond Hmaress DastsHond S Yind

Wasserstoff-Grof3projekte, die im . . s Wi et

Choon ydiogen Cowsding, NI H2= Haorhoeg - Areabee pAniel
s

W Neerfoanh W Caun =ydhoon Coafine. Brarmr - Acelr tiu

|PCEI-Wasserstoff-Call der il Ortbog b ipere | (om sAe EE
SASEUA, NE - Neonamkte

10 1GHZ, Ligen - Soais

4 GFET =9 5 toe - Salrgtiar Flaseens|
o epdioges, WV, 28,54 - 2 43 whwehencd Projebl Swads - .0”-
Giraen = ﬂvm-nb s - Lo Tkl By bk

cang hycregar, Frdoc -

Bundesregierung ausgewahilt
wurden.

11 LHyVE Erzeugung, leipzig - EDI.

BF ) Y o prs e PO | D

e gegaber

. "‘0'9‘*’" 46 doing hudroge, N1 - ENERTRAG
~ ~ Hy uu,rm,. Yukbrgen - Siensra ; e et My
m F d H h o 8 7 dang Hpdmoes, Dicwsed - CEMER
Or e ru n I n O e B HZSYNGAS, Diliner - 915/ 5o

0 B2 Nacuaat = ‘etsein | ot on Bapwe |
S0 REYNE Besar o, Borghcwian - Wéade Clene

GHIBD. 0L J.'l Hedoganivas
HyTacs Hadan - Reatsek - Boenel FORT GnkH

von 8 Mrd. €

Buoct Puowar Lrits, BV, 2Y - Rzt Benzs B\, NUTZUNG MOBIITAT
- - IF =]
| | H K t d h - o 81 SERFCA — =2 MDRITY BF fanenoanine H2 Tk
ero Ist das wic dee i ol
] 52 BN Proaba, Marrdan - Bupaice ddokeen Yarks
- (:' LTI LA 0 Agw'srh Helgodond GASCALE o83 fmarundoal mn Gigatecieey,
tlgSte deUtSChe IPCEI' : oy 1N HEWIN - Gounle Surkag Razicn Krcisen o - ca baaeric GretH & Ca K3
it Cleon Hyhogen Coogtire, N ~ o34 PEGASLS. WM/ derschiordmet - Dobrler ek
. ' e - oy ©55  Mester H3:Smzc, Saneger/Frms - S rgkingse
Pro jekt zur Herstellu ng , ) B 58 Clon Hdbogen Conhns Maddhsticiand-
(153 PALM Jerase bochric
. . .‘". 3 b 2 2 2 o ST Mastiedin, Yéanknn - Fruvdsnces
von synthetischem SAF e P oan
y . Q " Y GFI =2 TM( o Fueepa * 58 AATUN, Honbeg - Avlas Dpcrofons
m 0 = 18 GET =2 -Thamges 9 HilndD, Hembos - Horsuroee Howe urd locesk
() 15 daing hydrogen  SASTATL . E0 H,F:-'-. Faniang - Harkorg Foe Aubeny
. . 30 durg byvimgen - ORNTRAS » £l =ADAG, Harrbhag - HADAS Seskeurivie usd
= HyK tgem m -
ero Ist gemeinsa n 3 Croan Ouusan W3 - ONTRAS Fatedhs
- 31 Geasn Ovncun W, 304 Lacausel - 6T 250, ontarg - Greern Mg

NG Gapabzoae

55 L4yWE Trarasert, Laise g - Crtvme
M el - Crews 0C

mit L-Gruppe (System)
und Ontras (Transport)
im LHyVE-Verbund.

Fiowie

EDL

30 PRASENTATION OGEW/DGMK | HAID | 18.11.2021 PORNER GRUPPE




HYKERO-ANLAGE

10.479 kg/h

Luft CO.-freies Gruner
aus Rauc%gas zur Sauerstoff zur

Umgebung Umgebung Umgebung

6.757 kg/h HyKero—AnIage 4.905 kg/h
Wasser
vom . :
Industriepark Mindestens 70% THG-Einsparungen
fur erneuerbare Kraftstoffe nicht biogenen
4,973 kglh Ursprungs gem. EU RED II, Artikel 25 (2) 1.305 kg/h
S — >

86.480 kWh/h 171 kg/h
HCI-Ldsung NaOH-L6sung I Prozess-
_ vom vom abwasser zum
Kohlenstoffwirkungsgrad* > 98 % Industriepark Industriepark Industriepark
Energ. Wirkungsgrad+** > 77 % | 2942kgh - - - -
TRL 9
(28.200 kg/h)

e-Kerosin zertifiziert nach ASTM D7566
* Cin synth. Produkten im Verhaltnis zum Einsatz

** Energieinhalt in synth. Produkten im Verhéaltnis
zum Energieeintrag EDL

PORNER GRUPPE
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ECKDATEN HYKERO-ANLAGE

= Grune Elektroenergie, Wasser und griines Methan sind die
einzigen Ausgangsstoffe.

= Vollintegriertes Anlagendesign flr die Herstellung von 41.000 t/a
PtL-Kerosin, 11.000 t/a Naphtha und 1.400 t/a Wasserstoff.

= Vollstandige Wiederverwendung der Nebenprodukte innerhalb
der Anlage garantiert eine CO,-emissionsfreie Produktion.

= PtL-Kerosin erflllt internationale Vorschriften (ASTM D7566 Al)
als nachhaltiges Drop-in-Kerosin (max. 50 Beimischung).

= Nutzung von PtL-Kerosin erfordert keine Veranderung bei
vorhandenen Flugzeugen, Transport und Infrastruktur.

= Fast keine CO,-Emissionen uber den Lebenszyklus der Anlage.
Griune Produkte ermdglichen bis zu 179.000 t/a Einsparung an
CO,-Emissionen im Vergleich zu erddlbasierten Produkten.
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STANDORT INDUSTRIEPARK BOHLEN-LIPPENDORF

Flachenbedarf
= 58.800 m? (140 x 420 m)
Energiebedarf

= 86,5 MWh/h griine Elektroenergie
= 6.760 kg/h griines Methan

Synergien mit dem Industriepark

= |ntegration in Betriebsmittelsysteme.
= Nutzung der Verladeeinrichtungen.

= Nutzung der Infrastruktur, wie z.B.
Transportverbindungen, Brandschutz,
medizinische Versorgung, usw..

Cottbus e

Bohlen, Saxony

L ] .
Chemnitz 7

=  Option des Dampfexports fur Fernwarme-
zwecke ist derzeit in Klarung.
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RAHMENBEDINGUNGEN FUR MARKTHOCHLAUF

Der Markthochlauf erfordert klare gesetzliche
Grundlage und Rahmenbedingungen

= Rascher Markthochlauf nur bel Einsatz von industriell
verfligbaren Technologien mdglich.

= Erst mit ,Game Changer® Technologien werden jedoch die
Herstellungskosten fiir griine Kraftstoffe das Niveau
konventioneller Kraftstoffe erreichen.

= Die Gesetzgebung auf EU und nationaler Ebene muss
technologieoffen sein und den Einsatz der gesamten Bandbreite
an grinen Energie- und Kohlenstoffquellen zulassen.

= Es muss unverziglich ein Instrumentarium geschaffen werden,
wie ,,Contract for Difference” zur langfristigen Sicherung von
Liefer- und Abnahmevertragen tiber mind. 10 Jahre.

= Die Genehmigungsverfahren mussen beschleunigt werden.
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VIELEN DANK!

DA gf@edl.poerner.de

EDL Anlagenbau Gesellschaft mbH
Lindenthaler Hauptstr. 145

04158 Leipzig, Deutschland

Telefon: +49 341 4664-400, Telefax: -409
www.edl.poerner.de



