Industrielle Abwasserbehandlung mit Aktivkohle — Lieferung, Anwendung, Riicknahme und
Aufbereitung von Aktivkohle werden im AK-Service vereint
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Aktivkohle zeichnet sich durch die Eigenschaft aus, aufgrund der extrem hohen inneren aktiven
Oberflache organische Kohlenwasserstoffe wie Losemittel, unerwiinschte Farbstoffe,
Geschmackstoffe oder auch Geruchstoffe aus flissigen oder gasférmigen Medien zu binden. Sie wird
deshalb industriell in groliem Umfang als Filtermaterial zur adsorptiven Reinigung bzw. Aufbereitung
von Luft, Gasen oder Wasser eingesetzt. Wahrend die Adsorptionstechnologie z.B. in der
Trinkwasseraufbereitung und Lésemittelrickgewinnung bereits Uber Jahrzehnte weit verbreitete
Anwendung findet, gewinnt sie verbunden mit immer strenger werdenden behérdlichen Vorgaben fir
Emissionsgrenzwerte im Bereich der Reinigung von Abwassern und Abluft zunehmend an Bedeutung.

Aktivkohle lasst sich unter gewissen Voraussetzungen nach Gebrauch thermisch reaktivieren.
Dadurch erhélt man ein Aktivkohlereaktivat, das gemessen an seinen Eigenschaften und seiner
Effektivitat gleichwertig zu neuer Frischaktivkohle ist. Die Donau Chemie AG bietet mit ihrem
Tochterunternehmen Donau Carbon als einziger Aktivkohlelieferant Europas neben der Reaktivierung
von Gebrauchtaktivkohlen aus den verschiedensten Anwendungsbereichen auch die Ricknahme und
stoffliche Verwertung von Aktivkohlen an, die nach mehrmaligem Durchlaufen des Recycling-Zyklus
aus Qualitatsgrinden nicht mehr reaktiviert werden kénnen.

Obwohl in vielen Féllen die Anwendungstechnologie fiir Aktivkohle denkbar einfach und in den letzten
Jahren der Preis fur frische Form- und Granulataktivkohlen durch zunehmende Importe aus dem
asiatischen Raum stark gesunken ist, ortet man fur Aktivkohle ein hohes Potential fir das Modell des
Chemikalienleasings. Hierbei wird dem Anwender die Aktivkohle, gegebenenfalls auch die bendtigten
Adsorptionsfilter zur Verfligung gestellt, um geldste organische Verunreinigungen oder Schadstoffe
aus einem betreffenden Stoffstrom (z.B. Abluft, Wasser) zu filtrieren. Mit der Beistellung der Aktivkohle
durch den Lieferanten ist eine intensive Beratung des Kunden betreffend der optimalen Betriebsweise
der Anwendung verbunden, die bis hin zur eigenstandigen Betriebstuberwachung und —fiihrung der
betreffenden Aktivkohleadsorptionsanlage durch den Aktivkohlelieferanten gehen kann
(Betreibermodell).

Am Praxisbeispiel eines Osterreichischen Abwasser- und Schlammentsorgungsbetriebs werden die
Vor- und Nachteile des Chemikalien-Leasings bei der industriellen Abwasserbehandlung mit
Aktivkohle erortert. Dabei wird der Einsatzstoff Aktivkohle hinsichtlich den dem Geschéaftsmodell
zugrunde liegenden Parametern bzw. Erfullungskriterien gepriift und bewertet. Mégliche Hemm- und
Forderfaktoren aus Sicht des Dienstleisters und des Kunden werden aufgezeigt.

Auf Wunsch erhalten Sie gerne einen Ausdruck der gesamten Prasentation.



