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Schnitt A-A

A A

Werkzeuge sind frei wählbar,
der Kandidat hat diese selbst zu organisieren und sich zu vergewissern,
welche Ausrüstung in der Prüfwerkstatt zur Verfügung steht

Hilfswerkzeuge sind zugelassen,
müssen aber von der Prüfaufsicht freigegeben werden

Erforderliche Arbeitsproben: A3

Kandidatenname:.............................................................

NR. Material / Teil Stückzahl Länge mm

Zuggabelöse 50 x 50mm DIN 74053 / 74054 1

 U-Profil 50 x 50 x50 x 4mm / S235JO 2 924

Buchse Rundst. Ø 60mm / S235JO 2

Knoten klein Blech 5 mm / S235JO 2 200 x 38

Knoten groß Blech 4 mm / S235JO 2 Laserteil

Welle Rundst. Ø 30mm / S235JO 1 137,75

Federlager Blech 8 mm / S235JO 2 300 x 235

Anschweissbuchse Rundst. Ø 42mm / S235JO 2 25

Anschweissbuchse Rundst. Ø 42mm / S235JO 2 21

 Kronenmutter M20 DIN 935-1 1

Kegelschmiernippel M6 DIN 71412 1

 Scheibe 1,5mm stark DIN 125A 1

Splinte 4 x 36 DIN EN ISO 1234 1

Planversion: 01                  26.06.2014

                   Meisterprüfung Modul 1A
Metalltechnik - Schmiede- und Fahrzeugtechnik
                    Zuggabel - Pool Nr.: 07

Teil1

Teil2

Teil4

Teil5

Teil2

Teil3

Teil4

1
8
°

18°

R28

R50
Bezeichnung

5

6

7

8

9

10

11

12

13

4

3

2

1

Teil4

Teil6

1
8
°

M20 Kronenmutter
mit Beilagscheibe
und Splint

Messtoleranz Mittel (+/-0,2)

M20

M6

90
°

Teil6

Teil6

Teil7

Teil7

Teil8

Teil9

Zukaufteil

Zukaufteil

Zukaufteil

Zukaufteil

Zukaufteil

Zukaufteil

Teil4

4

4

4 135

44

4

Teil5

Teil6

Teil7

Federlager Boden 114 71x177Blech 8 mm / S235JO
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Ø9 mm Bohrung auf Unterseite setzen
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