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Messtoleranz Mittel (+/-0,2)
‘ NR.|  Bezeichnung Material / Teil Stiickzahl  Ldnge mm
1 Zuggabelose 50 x 50mm DIN 74053 / 74054 1 Zukaufteil
/ 2 U-Profil 50 x 50 x50 x 4mm / $235J0 2 924
\ o 0 3 Buchse Rundst. @ 60mm / S235J0 2 Zukaufteil
= - - — g 4 Knoten klein Blech 5 mm /S235J0 2 200 x 38
© 5 Knoten grof} Blech 4 mm / S235J0 2 Laserteil
6 Welle Rundst. @ 30mm / S235J0 1 137,75
_____________________________ ‘ ' - 7 Federlager Blech 8 mm / S235J0 2 300 x 235
8 | Anschweissbuchse Rundst. @ 42mm / S235J0 2 25
| Teil | 9 | Anschweissbuchse Rundst. @ 42mm / S235J0 2 21
| — 62 = ~ 10 Kronenmutter M20 DIN 935-1 1 Zukaufteil
\ (77 | 11 |Kegelschmiernippel M6 DIN 71412 1 Zukaufteil
- - | 12 Scheibe 1,5mm stark DIN 125A 1 Zukaufteil
. \ 13 Splinte 4 x 36 DIN EN ISO 1234 1 Zukaufteil
\ 226 SCh n Itt B- B ‘ \ 14 | Federlager Boden Blech 8 mm / S235J0 1 71x177
- | B \ 4 4 \ 15 Strebe Winkel 50/30/5 1 380
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